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一般工艺要求

审核 日  期编制 日  期 日  期

1:冲压毛刺＜0.12mm

2:产品不能有锐角、倒钩

7:铆轮需要加油

4:轮孔平面必须平整

3:沉孔要端正,深度要到位

5:喷涂厚度50-120μm

6:喷涂后无漏喷、泛青、沙粒

生产检验特别注意事项
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订单号
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型号规格

材料牌号

材料规格DL:10"-24"
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客户要求客户要求

1:包装10套/箱,每套一个普通塑
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